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- et en ce que les moyens de suspension sont, pour la meme par- 
tie substantielle, thermosoud^s S la jupe. 

Les dossiers selon 1* invention peuvent Stre indif f eremment du 
type "horizontal" ou "vertical". 
5 La jupe peut §tre r§alis€e de diffgrentes maniSres. II suffit, 

comme d^jS dit, qu'elle soit realis§e en une matiere apte, S Stre 
thermosoudee, c'est-a-dire susceptible d'etre collee a une autre 
chose de meme caractere sous I'effet de la chaleur ou analogue. 

Dans line premiere forme de rSalisation, la jupe peut Stre rea- 
10 lisfe dans une feuille compacte ou non en matiSre plastique souple 
ou semi-rigide, voire m^me rigide^ cette rigid! t§ variant en fonc- 
tion des r^sultats recherch§s, Comme matiere plastique, on utilise 
avantageusement par exemple le polypropylene, le polyethylene, des 
melanges de polyoigf ines, le chlorure de polyvinyle (PVC) , traitSs 
15 ou non. 

Dans une seconde forme de realisation plus §conomique inais par- 
fois moins r§sistante, la jupe est constitute par une feuille €pais- 
se genre carton, dent la face concernSe destinSe h recevoir les moyens 
de suspension prtsente un caractere thermosoudable marque. On obtient 

20 par exemple cette caract€ristique en appliquant sur la face concer- 
n§e 'un film de matiere plastique thermosoudable ou ert incorporant 
deuis le carton, lors de sa fabrication, une proportion appreciable 
de charges en matidre plastique thermosoudable. 

Dans une troisieme forme de realisation, la jupe peut Stre r^a- 

25 lisSe en im mat§riau composite prtsentant le caract&re thermosouda- 
ble recherche. Ce znateriau composite peut etre forme par une fine 
couche cellulaire (mousse de polyurethane, de polyester, de polysty- 
rene, etc} revStue sur au molns une de ses faces principales d'une 
feuille compacte en matiere thermosoudable-, lisse ou grainte, 

30 Comme dejS dit, le materiau constituant la jupe peut subir des 

traitements appropries, notantment pour sa protection centre le feu. 

Les organes de suspension, autre caracterlstlque de 1' Invention, 
sont constitues pour partie essentlelle, et de preference en totali- 
te, en une matiSre rigide, tel qu'un profil metallique, en acier 

35 notamment, recouvert. d' une matiere plastique thermosoudable compati- 
ble avec lar matidre thermosoudable de la jupe, voire totalement en 
matiere plastique. 

En pratique, on utilise un fll d'acler, par exemple de la quall- 
te acier S ressort, que I'on plastlfle de maniSre en sol connue, 
par exemple par extrusion, par passage dans un bain et calibrage 
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bord S la forme voulue la jupe (1 ou 10) dans une feuille S plat 
de matifere thermoplastique. Paralldlement, on plastifie de mani^re 
connue un fil ou un plat ni§tallique auquel on donne une forme requi- 
se (voir figures 1 et 2) , avant ou aprSs cette operation de plasti- 
5 fication. On positionne ensuite a la main ou automat iquement le fil 
plastifie sur 1* extremity appropri^e de la jupe, en prenant soin 
de bien superposer et paralleliser la partie horizontale du fil plas- 
tifi§ constituant le moyen de suspension et I'extremite horizontale 
de la jupe, puis enfin, on assemble par thermosoudage. Toutes ces 

10 operations peuvent etre effectuees en continu ou en continu-discon- 
tinu, L' operation de thermosoudage est en soi bien connue. On peut 
I'effectuer entre autres soit k la presse chauff§e/ soit t I'aide 
d'une machine ^ ultra-sons, 

Avantageusement, la pliure en forme de chamiSre 17 ou 18 de 

15 la jupe 1 ou lO s'effectue lors de 1* operation meme de thermosoudure 
ou ult^rieurement lors d'une reprise. II en irait de meme si cette 
pliure etait double, de maniere ^ former un dos pour les dossiers 
destin§s ^ recevoir des documents epais, De mSiae, si on le desire, 
on peut effectuer la dScoupe de la jupe simultanement a la thexmo- 

20 soudure sur une machine appropriee et congue 3. cet effet, De maniSre 
. connue^ on peut pendant ces c^>eratians gauffrer. la jupe afin de lui don— 
ner de la rigiditS et/ou lui doimer une certaine presentation. 

En se r§f§rant maintenant 3. la figure 3, le dossier comprend 
. une jupe 20 en forme de V o.u de U d€coupSe S la forme requise dans 

25 une feuille de matiere plastique, colorSe ou non, d'€paisseur appro- 
priee, prSsentant sur l*ext€rieur de chacune des faces, un fil de 
fer plastifie 21 ayant la forme representee sur cette figure et ther- 
mosoude comme precedemment et dont les deiix extremites 22 et 23 ont 
la forxne de crochet afin de permettre au dossier de coulisser sur 

30 les deux tringles paralleles 24 et 25. I.»armature 21 en fil d'acier 
plastifie a la forme genSrale du signe representcuit racine carree 
(V^) , de sorte que la solidarisation entre 1' armature 21 et la jupe 
20 s'effectue pour partie essentielle sur la tranche verticale 26 
et sur la diagonale 27 de la jupe 20. 

35 La figure 4 montre 1 plat la decoupe particuli^re du dossier, 

c'est-S-dire de la jupe 20 et la forme de 1' armature 21, La decoupe 
comprend dans I'ordre contraire des aiguilles d'une montre: 

- une partie inclinee vers 1' avant 28 destinee a faciliter 1' in- 
troduction des documents dans le dossier, et egalement a diminuer la 

40 longueur utile du fil et le nombre de pliage. 
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§ enserrer la bande de lecture 53 portant le titre du contenu du 
dossier. 

Dans cette forme de r§allsatlon, une fois la loupe 43 laise en 
place, de pr§f§rence par coulissement sur la tablette 40 par le hauts 
5 • - d'Tine part/ la bande de lecture 53 est inaintenue fermement, 

- d' autre part', le corps 46 est verrouill6 et ne peut pas s'ou— 
vrir, ce qui inaintient alnsl parfaitement les dossiers entre eux. 

Pour mettre en pla'ce ce pupitre, on opSre comme suit (voir fi- 
gures 6 et 7) . Sur la portion verticals 26 d'une tige plastifi€e 
lO 54 d'un dossier, on met en place le corps 46 du pupitre en plagant 
cette portion 26 dans le canal 45 dont le diaxnetre, comme dej^ dit, 
correspond sensiblement S celui de la tige plastifiee 26, Le jeu 
de la ISvre §lastique 47 facilite cette mise en place ^ la main. 
On r§pSte ensuite cette operation en pla^ant la portion verticale 
15 de la tige plastifiee ext§rieure du dossier vois±n dans le canal 
parallSle 44, puis on place la bande de lecture 53 revStue des in- 
dications souhait§es sur la tablette 55 et enfin, par coulissement 
de la loupe 43 sur les l^vres 41 et 42, on verrouille I'ensemble. 

Les dossiers r§alis§s selon 1" invention sont: faciles et rapides 
20 ^ fabriquer* lis ne n§cessitent pas d* operations de rivetage ou ana- 
logues, ni un materiel sophistiqu€. Comme lis sont essentiellement 
en mati^re plastique, ils resistent bien dans le temps et a I'usure. 
De plus, du fait de la plastif ication , ils ne font pas de bruit, 
sont propres et ne prSsentent pas de partie m^tallique saillante 
25 ou apparente et rjgsistent bien aux intempSries ef^ I'oxydation. 

On peut les utiliser avec succds dans toutes les applications 
des dossiers horizon taux ou verticaux. 
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thermosoudure entre ledit organe de suspension et la jupe s'effectue 
pour partie essentielle sur la tranche verticale et sur la diagonale 
dudit organe de suspension. 

8/ Dossier suspendu selon I'une des revendications 1 a 7,. carac- 
5 t§ris§ en ce qu'il comporte un pupitre de lecture, dont le corps 46, 
obtenu par extrusion d'une matiSre plastique, comporte essentielle- 
inent s 

- una tablette plate 40 pr§sentant ri<=iux l^vres §lastiques 41 

et 42 inclin§es vers l*int6rieur, destinies a enserrer la gaine opti- 
10 que de. lecture 43 formant loupe, ladite tablette §tant apte S rece- 
voir la bande de lecture 53, 

- .de deux canaux 44 et 45 paralleles entre eux et au plan de 
la tablette 40, situes en-dessous de celle~ci, dont le diametre in- 
t^rieur correspond sensiblement au diametre exterieur des profils 

15 plastifies , pr§sentant chacun une ISvre ^lastique 47,48 destinee 
3 permettre l*enclipsage sxir lesdltes tiges plastifiees. 

9/ Dossier suspendu selon la revendication 8, caracterisS en 
ce que la loupe 43 pr^sente deux pattes glastiques 49, 50 articulges 
sur deux chamigres parall&les 51,52, destinees a enserrer la bande 

20 de lecture 5 3 sur la tablette 40« 
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- Document file for suspended filing system - is made by >A/elding plastics sheet to plastics coated 
metal support strip or wire 



PR - FR19770012137 19770419 

PN - FR2387798 A 1 9781 222 DW 1 97904 OOOpp 

PA - (DUPL-I) DUPLESSY H 

IC - B42F15/00 

IN - DUPLESSY H 

AS - FR2387798 A sheet of semi-rigid plastics with a thickness of 0,4mm is bent to a V-shape and welded 
to the support bars (4, 5). The support bars are fomied from metal scrips coated with plastics to 
facilitate the welding on of the file body. 

. The welding is earned out either by hot pressing or by ultrasonic means. This method of manufacture 
IS applicable to files suspended from one end with the long dimension vertical. In this case the body 
of the file Is welded to plastics coated wires which have hooks formed at one end. 
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